
BODENABLAUF 61 HT DALLBIT / 61 HT DallBit, PP-Niro

M O N T A G E A N L E I T U N G
Die Ab läu fe in der Dall Bit-Aus füh rung sind durch ihre be reits werk seits  auf ge schweiß te Bi tu men schweiß bahn-
Man schet te vor be rei tet für den An schluss von bi tu mi nö sen Fussbo den ab dich tun gen.

* Ab lauf ge häu se lot- bzw. waa ge recht in die vor ge se he ne Bo den -
aus spa rung mit Flansch in Höhe der ge plan ten Fussbo den ab dich -
tung ein set zen

* Ab flussrohr an den An schluss-Stutzen des Ab lau fes an schlie ssen

* Ab lauf öff nung mit dem bei lie gen den Bau schutz de ckel ver schlie -
ssen

* Bo den aus spa rung aus gie ssen. Vor her evtl. not wen di ge Schall-
bzw. Brand schutz massnah men vor neh men 

* Fussbo den abdich tung vor neh men und an die Ab lauf-Manschette
fach ge recht an schlie ssen

* Vor der Estrich ver le gung Höhe des Fer tig fussbo dens er mit teln,
Auf satz rah men ( Zu be hör) in das Ab lauf ge häu se ein set zen und
(evtl.) mit fein zah ni ger Säge kür zen.

* Vor Be ginn der Estrich ver le gung Ab lauf rost in den Auf satz rah men
ein le gen bzw. ein schrau ben. Auf satz rah men durch Ver dre hen dem
Flie sen bild an pas sen

* Flie sen ver le gen

* End kon trol le, ob der Ge ruch ver schlussein satz rich tig mon tiert ist,
Ab lauf mit Was ser fül len.

An schluss des Ab lau fes an eine bi tu mi nö se Fussbo den ab dich tung

Die Ab läu fe in der Dall bit-Aus füh rung wer den werks ei tig mit ei ner hoch wer ti gen Po ly mer bi tu men-Schweißbahn mit
elas to me ren Ei gen schaf ten ver se hen. Um die best mög li che Haf tung zwi schen dem Ab lauf und der Schweiß -
bahn-Manschette zu er zie len, wer den Ab lauf flansch und Schweiß bahn un ter idea len Be din gun gen vor be han delt

Tech ni sche Da ten der Po ly mer bi tu men-Schweiß bahn:
Hoch wer ti ge elas to mer ver gü te te Dec kmas se, Bahn di cke 4,7 mm
Ohne Hit ze schild un ter Gus sasphalt zu ver le gen, da die Po ly es ter flies ein la ge die se Auf ga be über nimmt.
Her vor ra gen de Ab riss fes tig keit nach Wär me- und Was ser be an spru chung so wie Tem pe ra tur wech sel.
Au ßer or dent lich gute Prüf wer te in Be zug auf Deh nung  der Bahn und Riss über brü ckung.
Trä ger ein la ge: Po ly es ter flies bin der ver fes tigt 192 g/m2

Wär me be stän dig keit: bis 130 °C
Käl te be stän dig keit: bis -20 °C
Er wei chungs punkt (Ring und Ku gel): ca. 151 °C

Mon ta ge hin weis:
Ab dich tung nach den gül ti gen Fach richt li nien auf schwei ßen, da bei die Schweiß bahn-Man schet te des Ab laufs nur
vor sich tig an lö sen.

Vor sicht beim Heiß ver kle ben und Han tie ren mit Schwei ß bren nern!

ACH TUNG
Nicht den in ne ren Rohr stut zen DN 50 (61 HT) bei der An schluss mon ta ge von Ab fluss roh ren DN 70 oder DN 100
ent fer nen! Durch die sen Stut zen wird die Fliess ge schwin dig keit er höht und die hohe Ab fluss lei stung erreicht.

Die Ein hal tung der DALL MER Mon ta ge an lei tung ist die Vor aus set zung für ei nen Ge währ lei stungs an spruch auf der
Grund la ge un se rer Ver kaufs- und Lie fer be din gun gen.

DALLMER GmbH + Co KG · Wiebelsheidestraße 25 · 59757 Arnsberg
Telefon +49 (0) 29 32 - 96 16 0 · Fax +49 (0) 29 32 - 96 16 222 · www.dallmer.de · info@dallmer.de

Da mit ’s gut ab läuft !
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